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I. BYTOVE INSTALACIE

Elektrickd inStalacia je zostava vzdjomne spolupracujlcich elektric-
kych zariadeni s koordinovanymi vlastnostami, ktoré sldZia na pine-
nie jedného alebo niekofkych uréenych ciefov.

Elektrickd instalaciu tvoria elektrické zariadenia pred a za elektromerom.
Zariadenia pred elektromerom: elektrickd pripojka, hlavna domovi
skrina, hlavné domové vedenie.

Zariadenia za elektromerom: domovy (resp. bytovy) rozvadzac, sve-
telné obvody, zasuvkové obvody.

Inteligentna elektricka instalacia v budove umoziiuje ovlddat osvet-
lenie (spinanie, stmievanie), ovladat Zaluzie (rolety, markizy), ovla-
daf vykurovanie a klimatizaciu (vratane merania a regulacie), riadit
odber enersif, zabezpecit ochranu objektu, zabezpedit poZiarnu sig-
nalizaciu, dialkové ovlddanie a kontrolu stavu vybranych funkcif po
teleféne.

vodice ‘\ zasuvka vidlica/z4streka ‘ ‘;\iiarovkové objfmkay,,‘
1
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kotol* ‘ ‘ istice ‘ ‘ splnaclvypmac )

Spinac alebo vypina¢ je mechanickd, mechanicko-elektrickd, prip.
elektronicka suciastka, ktora sliZi na spojenie a rozpojenie (prepnu-
tie) elektrického okruhu.

Zasuvka: je elektrotechnickd suciastka, ktora slizi na pripojenie
pohyblivych a prenosnych elektrickych zariadenf a spotrebicov v do-
méacnosti, priemysle, polnohospodéarstve, stavebnictve a v mobilnych
zariadeniach do elektrickej rozvodnej siete. Tvori nepohyblivii ¢ast
zasuvkového spojenia.

Zastreka (kontaktna vidlica s voditom): je stcastou pohyblivého
privodu do iného elektrického zariadenia, resp. je priamo stcastou
tohto zariadenia. Je sic¢astou elektrického zariadenia a vklada sa do
elektrickej zasuvky.

a Poistka (elektricka poistka/tavna poistka): je elektrick4 istiaca (ochran-

na) stciastka, ktorej dlohou je chranif elektricky obvod pred pridom
vy33im, ako je nominalny prad, resp. pred skratom. Pri pretaZenf sa
pretavi tavny vodic v poistke, v désledku ¢oho sa obvod prerusi.
Isti&: je istiaci (ochranny) pristroj schopny reagovat na pretaZenie,
prip. na skrat odpojenim zariadenia (v ktorom vznikla porucha) od
napéjania Vv istiéi nevzniké nevratné zmena (méie sa opakovane po-
prad, automatlcky odpoji privod elektrického prudu do elektrického
obvodu a tym brani jeho prefaZeniu, ako aj pripadnému zasiahnutiu
0s0b elektrickym pradom.

* kotol sam o sebe nie je elektroindtalacnym materialom, obsahuje v3ak elektroin3ta-
la¢né materidly - spinace a sietovt $ntru/kabel
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Pri¢iny portch: poskodend izolacia, nedostatocny kontakt, pouzitie
nespravnych istiacich (ochrannych) prvkov atd’

Aby sa zabranilo vzniku moZnych pri¢in ohrozenia bezpe¢nosti, mu-
sia byt projektantom pri navrhu elektrickej instalacie zohladnené
nasledovné skutocnosti: ochrana pred trazom elektrickym pradom
v normalnej prevadzke, ochrana pred tGrazom elektrickym prddom
pri poruche, ochrana pred tepelnymi Gcinkami, ochrana pred nad-
prddom, ochrana pred poruchovymi priddmi, ochrana pred prepatim.

Pri pouZivanf elektrickych instalacif existuji dve hlavné priciny ohro-
zenia bezpecnosti:

- prud, ktory mdze sposobit draz elektrickym pradom,

- nadmern4 teplota, nasledkom ktorej mdze dojst k poZiaru.
Elektrické zariadenia a pristroje nikdy nerozoberame, aby sme ne-
sposobili Graz elektrickym pradom.

Plynoinstal4cia zabezpecuje dodavku plynu prostrednictvom ply-
novodov do domacnostf na karenie, pripravu teplej vody a varenie.
Pozostava z plynovej pripojky, meradla (plynomeru) a rozvodnych
potrubf v objekte k plynovym spotrebicom.

Rarky (medené, ocelové atd’), hadice, gulové ventily, regulatory tla-
ku, merace spotrebovaného plynu a pod. zabezpecuju privod plynu
z existujiceho distribu¢ného plynovodu ku spotrebicom plynu.

Plynovy spotrebic je zariadenie, v ktorom sa spalovanim premiefia
energia plynného paliva na teplo.

Hlavny uzéver plynu (HUP) byva umiestneny pred plynomerom v ZI-
tej skrinke. V pripade tniku plynu treba uzavriet uzaver plynu a po-
ruchu okamZite nahlésit spolo¢nosti, ktora mé opravnenie odborne
odstranit poruchu.

Resgulator tlaku plynu je urceny na zniZovanie tlaku zemného plynu
zo vstupného stredného tlaku na vystupny stredny tlak a na udrzia-
vanie vystupného tlaku plynu v danom rozsahu pri zmenach vstup-
ného tlaku a vel’kosti prietoku Resgulétor je vhodm’/ pre domové pm’—

.....

plynovych sporakoch alebo griloch.

Horak sa nezapéli: skontrolujeme, ¢i je horak spravne zloZeny, ob-
zvlast koruna a kryt horaka.

Chyba iskra pri zapéleni: skontrolujeme, ¢i je zasuvka privodné-
ho kabla riadne zasunuta do sietovej zasuvky, & je v zasuvke prid.
Ovladac drzime stlaceny, kym sa neobjavi plameri. Potom uvolnime
ovladac a otocenim proti smeru chodu hodinovych ruciciek regulu-
jeme plamen medzi symbolmi maximalneho a minimalneho privodu
plynu. Otocenim v smere chodu hodinovych ruciciek plamer zhas-
neme. Niektoré modely dosiek sd vybavené funkciou automatického
prerusenia dodavky plynu, ak sa hordk nahle vypne z dévodu prie-
vanu, prekypenia obsahu hrnca alebo prerusenia dodavky plynu. Ak
déjde k vypadku elektrického pridu, je mozné horék zapalit aj bez
elektrického zariadenia. PriloZime plamen k horaku, stlacime zodpo-
vedajuci ovladac a otocime nim do maximéainej polohy.
Nerovnomerny plamen: skontrolujeme, ¢i nie je zanesend hlavni
tryska, prip. ¢i na okrajoch krytu hordka alebo na korune nie st
zvy3ky jedla. Skontrolujeme, & je horék spravne zloZeny, obzviast
koruna a kryt.

Unik plynu: treba odstavif privod plynu a nahlasit poruchu.
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Plynovod sa povaZuje za najnebezpecnejsiu Cast domovej instalécie.
Kontrola plynovych potrubi je narocnd, pretoze unikajici plyn nie je
vidiet. Plyn z potrubia ¢asto uniké v malych davkach cez netesniace
spoje. Takéto tniky plynu necitit a nedajt sa najst bez pouzitia 3pe-
cializovaného detektora. Ak je plynové potrubie zamurované v ste-
ne a zatne z neho unikaf plyn, vytvorf sa plynova kapsula, ktora je
extrémne nebezpecna. Aby sa predislo podobnym situdcidm, treba
pravidelne robit revizie rozvodov plynu v bytovom dome. Zistené po-
ruchy treba v ¢o najkratSom ¢ase odstranit. V pripade tniku plynu
treba uzavriet hlavny uzaver plynu a poruchu okamZite nahlasit spo-
lo¢nosti, ktord ma opréavnenie odborne odstranit poruchu.

instalacie rozvodov pitnej a teplej Uzitkovej vody, potrubia kanaliza-
cie a odpadovych systémov dazdovej vody

Uzitkova voda sa z vodnych zdrojov Eerpa do vodojemov. Z vodoie-
mov sa rozvadza vodovodnym potrubim do jednotlivych domov.

Najddlezitejsou Castou pakovych batérii je batériovy uzaver - kartu-
$a, ktory nahradza funkcie zmieSavacej batérie s dvoma vrskami, a to:
otvorenie vody, zmie$avanie vody, regulacia prietoku, zatvorenie vody.
Ventilové batérie s vytokové ventily alebo zmie$avacie batérie, kto-
ré sa skladaju z dvoch samostatnych ventilov v tele batérie. Hlavnou
Castou ventilu je viSok, ktory sa pri otacani rukovite postva a regu-
luje prietok vody. Visok zavisi od velkosti zavitu.

Splachovacie zariadenia s urené na splachovanie zachodovych
mis, pisodrov a vyleviek. Nadrzkové splachovace sa vyrabaju z rozli¢-
nych materialov. V minulosti sa pouZivala liatina a smaltovany plech.
V stcasnosti st to plastové splachovacie nadrzky a ak st spojené so
zachodovou misou, aj keramické (fajansa). Najdolezitejsim prvkom
splachovacej nadrzky je plavakovy ventil. Z hfadiska spdsobu uza-
tvarania sa pouzivaju tieto typy plavakovych ventilov: s mechanic-
kym uzatvaranim (pouZiva sa uz niekolko storocf), s uzatvaranim na
hydraulickom principe. Hlavnou vyhodou hydraulickych plavakovych
ventilov je nizka prevadzkova hlunost, uzatvaranie bez tlakovych
nérazov a dlha Zivotnost tesniacich prvkov.

Princip WC splachovaca: Plavak nadlahcovany vodou pomocou
ramena tlakom na ihlu v koncovom viecku postdva gumicky, ktoré
uzavr privod vody (plavakovy ventil).

Poruchy vodovodnej batérie: najcastejSou poruchou vodovodného
ventilu je kvapkajdci ventil. Pri¢inou tejto poruchy je poskodené tes-
nenie vplyvom vodného kamena.

Poruchy WC splachovada: poskodené tesnenie, necistoty a nanosy
vodného kamena a opotrebované ¢asti splachovaca WC.

Poruchy kanalizicie: starsie kanalizané potrubia st bud’ liatinové,
alebo azbestovocementové. Liatinové potrubia (Zivotnost az 50 rokov)
nehrdzaveju, st krehké, ak st dihsie pod tlakom, praskaji. Odpord-
¢a sa liatinové potrubia pravidelne kontrolovat a v pripade potreby
ich vymenit pred uplynutim Zivotnosti. Azbestovocementové potrubia
st krehkejsie ako liatinové a praskaji omnoho Castejsie. Nachadza-
j sa v bytovych domoch starsich ako 30 rokoch. Azbestové viakna
v tychto potrubiach st karcinogénne, mali by sa o najskor vymenit.
Vymenu musi zo zakona realizovat $pecializovana firma, ktord ma na
odstrariovanie azbestovych materidlov opravnenie. Ak sa v bytovom
dome nach4dza kanalizacia na baze PVC, treba vykonat jej kontrolu.
V zévislosti od stavu kanaliz4cie a kvality pouzitého plastu (napr. ak sa
v dome vymienaju zvislé rozvody vody a plynu), treba zaroven vymenit
aj kanalizaciu.
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lokalne, dstredné, centralne

Zakladnou Ulohou vykurovacej sdstavy je vytvorit v obytnom
priestore tepelnt pohodu. NajddleZitejSou ¢astou vykurovacej su-
stavy je zdroj tepla - obycajne kotol. Teplo vyrobené v zdroji sa
pomocou teplonosnej latky (média) a prostrednictvom rozvodov
odovzdava bud’ do vykurovacich telies (radiatorov), alebo priamo
do vykurovacieho priestoru.

vnitorna jednotka (vyparnik, tepelny vymennik) - odober4 teply
vzduch z klimatizovaného priestoru,

vonkajsia jednotka (kondenzator, tepelny vymennik) - odovzdéava
odpadné teplo do vonkajsieho priestoru,

kompresor - zabezpeCuje stld¢anie pracovnej latky a jej transport
medzi vnttornou a vonkajSou jednotkou,

pracovné latka - médium, ktoré odobera teplo z vnttornej jednotky
(ochladzuje vzduch vo vnitornej jednotke) a odovzdava ho vonkaj-
3ej jednotke,

regulacia - riadi prevadzku systému.

Funkciou (dcelom) klimatizacnych zariadenf je skvalitnit Zivotné pro-
stredie, v ktorom sa nachadzame, a to tepelnou Gpravou vzduchu,
jeho filtraciou alebo prevetravanim.

Poruchy vykurovacich systémov mdzu byt rozne, a to podla druhu
pouzitého zdroja tepla a paliva. Pri Gstrednom a centralnom vyku-
rovani to moZe byt termostaticky ventil, ktory nepreptsta teplonos-
na latku do vykurovacieho telesa, prip. zapchaté alebo uzatvorené
vratné ventily, klopanie potrubia, porucha obehového Cerpadia atd.
Pri elektrickych vykurovacich systémoch je najzloZitejSie odstrano-
vat’ poruchu podlahového vykurovania v dosledku neZelanych po-
rdch vykurovacich kablov.

Poruchy vykurovacich systémov zdvisia od druhu vykurovacieho
systému. MdzZe ist napr. o poruchu kotla, obehového erpadla, ne-
dostato&ny odvod spalin a pod. V kazdom pripade treba zistif prici-
nu poruchy a odstrénit ju, aby sa predislo pripadnym materialnym
Skodam.

elektroinstalécia, plynoinstaldcia, vodoinstalacia, kirenie, klimati-
zacia

plavakovy ventil ‘ vodovodna pakova
batéria
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Pri¢ina poruchy je v kana-
lizacii, neodtek4 voda z ku-
chynského drezu. Treba vy-
Gistit sifén, prip. kanalizatné
potrubie.

Pri¢ina poruchy je vo vy-
kurovani, radiator nehreje.
Treba odvzdusnit radiator.
Méze byt nefunkény regu-
la¢ny ventil, privodné potru-
bie alebo obehové cerpadlio.

/| a poziar. Pravidelnou revi-

Pri¢inou poruchy v elektric-
kej instal4cii bol nedokonaly
spoj. Vplyvom prechodového
odporu  prietokom  pridu
cez nedokonaly spoj vzniklo
iskrenie, nésledné ohriatie

ziou, meranim prechodovych
odporov mozno predch4dzat
vyssie uvedenému stavu. )
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Pravidelné revizie a ddrzbu bytovych instalacii treba vykonavat
pravidelne z dévodu predchddzania havarii. V bytovych domoch
treba vykonat periodickd odbornt prehliadku elektrickej instaldcie
a bleskozvodnej instalacie raz za pit rokov. O vykonanej periodic-
kej odbornej prehliadke a odbornej skuske vyhotovi revizny technik
pisomny zaznam. Prevadzkovatel je povinny bezodkladne pristtpif
k odstraneniu zistenych nedostatkov a tdto spravu archivovat az
do vyhotovenia dal3ej prehliadky. Reviziu plynovej instalacie treba
vykonat nasledovne: raz za tri roky odbornd prehliadku, raz za Sest
rokov odbornt skidsku.

Energia je schopnost konaf pracu. Ziskava sa spracovanim ¢ vyu-
Zitim roznych zdrojov (drevo, ropa, vietor, voda, sinko atd’), pricom
vznika teplo, svetlo, pohyb, prip. sa premiena hmota. Energia moze
existovat v roznych formach: svetelnd, tepelna, elektricka, mechanic-
ka, chemick4, atémova.

V domécnosti sa vyuziva:

elektricka forma energie - fotovoltické clanky (sliZia na priamu vy-
robu elektrickej energie v podobe jednosmerného pradu), elektrické
spotrebice,

tepelna forma energie - sinecné kolektory (aktivne vyuzZivaji sine¢-
NG energiu premienanim na tepelnt energiu, ziskané teplo sa vyuziva
hlavne na ohrev vody, vykurovanie, prip. na chladenie budov, ohrev
vody pre bazény atd’), biomasa (organicka hmota vo forme dreva,
rastlin alebo zvyskov rastlin),

mechanicka forma energie - najcastejSie ide o premenu elektrickej
energie na mechanicky pohyb (vysavac, pracka atd’)

MozZnosti Setrenia energiami st aktivne (sinecné kolektory atd’) ale-
bo pasivne (prispdsobenie byvania sinetnému Ziareniu atd’).
Priklady rieSenia:

- klasicky kotol & iny zdroj tepla v rodinnom dome nahradime solar-
nym systémom, ¢im dosiahneme znacéné Uspory, vdaka ktorym po
vrateni investicie vyuZivame ziskant energiu takmer zadarmo. Pri
solarnom systéme premienajd kolektory sinecné Ziarenie na teplo,
ktoré zohrieva teplonosni latku (napr. vodu),

- vypinanie elektrickych spotrebicov v rezime stand-by,

- vymena starych elektrickych spotrebicov za nové spotrebice s men-
Sou spotrebou (nahrada klasickych Ziaroviek dspornymi Ziarivkami,
resp. LED Ziarovkami a pod.),

- atd.

II. STROJOVE OPRACOVANIE
MATERIALOV

Obrabanie je technologicky proces zaloZeny na odoberani materialu
z polovyrobku vo forme triesok.

pevnost materilu, vytvorena kvalita povrchu obrabanej plochy, tvor-
ba tvaru triesky, vplyv materidlu na opotrebenie reznej hrany a pod.

# sustruzenie, frézovanie, vitanie, zahlbovanie, brisenie

Obrobok: je obrébany alebo uz obrobeny predmet (polovyrobok).
Obrabana plocha: je ast povrchu obrobku odstrafovana néstro-
jom.

Obrobené plocha: je plocha vyrobku, ktord vznikla obrabanim.
Plocha rezu: je plocha obrobku, ktora vznika tesne za reznym klinom
nastroja.

™\ N
\f\ frézovanie ) \\ lisovanie

\: vftanie \/\ \ zahlbovanie

\: ststruzenie ) \/\@ brasenie

) vitacka )
_ m (I @
.\ & f

sustruznicky n6Z Iis Zzéhlbnik briska
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Hlavny pohyb: vyjadruje zakladny pohyb stroja. Vykondva ho na-
stroj alebo obrobok. DdleZit4 je rychlost hlavného pohybu, t.j. rezna
rychlost.

Vedl'ajSie pohyby:

a) posuv: je pohyb nastroja alebo obrobku, ktory zabezpeti plynulost
odoberania triesky. Uskutociiuje sa nepretrite (napr. sdstruZenie)
alebo prerusovane (napr. obraZzanie),

b) prisun: je pohyb nastroja alebo obrobku do pracovnej polohy.

Lisovanie: kds na bielizen, kuchynské misy, kovové stcasti elektro-
nickych spotrebicov atd.

StstruZenie: drevené 3achové figtrky, drevené misy, nabytkové
nohy, stciastky pre stoje atd.

Frézovanie: ramy obrazov, eurookn4, dvere, ozubené kolesa atd.

Spdsob opracovania: ststruzenie
Viykondvany pohyb obrobka: hlavny rezny pohyb
Viykondvany pohyb nastroja: vedlajsi rezny pohyb

1. vitanie

2. brisenie

3. zahlbovanie
4. frézovanie

J

)
2
)
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Stroj: vitacka
Nastroj: vrtak

Rotaéné plochy: opracovédvaji sa sdstruzenim na ststruhoch
predovsetkym sidstruznickymi nozmi, ale aj inymi reznymi nastroj-
mi.

Rovinné plochy: rovinné, tvarové, rotacné plochy, drazky réznych
profilov, zavity a ozubenia sa opracovavaju frézovanim. Frézova-
nie sa prevadza na strojoch - frézovackéch, nastrojmi st frézy.

Zavit na drevenej rotacnej ploche sa dé vyrobit pomocou néstroja
zavitnice a zavitnika na dreveny zavit s protikusom, ktory mozno
dostat v niekolkych priemeroch alebo na ststruhu. V fudovom re-
mesle sa pre zavit najcastejsie pouzivalo hruskové drevo, pretoze
je tvrdé, hiZevnaté, pevné a neldme sa. Dnes sa stretdvame s dre-
venym z4vitom hlavne v bukovom dreve.

Rezny pohyb je relativny pohyb medzi nistrojom a obrobkom.
Casto je vyslednicou dvoch pohybov (hlavného a vedrajsieho).

lisovanie (zmena tvaru materialu pésobenim mechanicke;j sily bez
odberu triesok)

Skratka NC (Numerical Control) oznatuje prvé programové stroje
vyvinuté uz v 50. rokoch 20. storocia v USA a Japonsku. I$lo o kla-
sicky obrabaci stroj vybaveny jednoduchym riadiacim systémom
s elektronickymi obvodmi. Program bol ukladany do mechanickej
pamite v podobe $ablén, vaciek alebo mechanickych zarazok,
ktoré postupne nahradili optické snimace a dierne pasky. Postu-
pom Casu sa prejavili limity NC strojov kvoli ich pevne prepojenym
elektronickym prvkom, preto sa zacali NC stroje vybavovat podi-
tacom, a tak sa zacala pisat histéria CNC (Computer Numerical
Control) strojov. Revolutnou novinkou bola moznost priebezne
upravovat program pocas skdania. V sdcasnosti sa CNC stroje
vyuZivaji na brisenie, frézovanie, obrabanie, vftanie ¢i rezanie
najroznejsich materidlov.

% Viyroba modelov pomocou pocitaca sa zacina ich ndvrhom v sa-

motnom poditaci. V sicasnosti sd na tento Gcel dostupné viaceré
aplikacie CAD (Computer Aided Design). V dal$om kroku je dizaj-
novy stibor otvoreny pomocou softvéru CAM (Computer Aided
Manufacturing). Aplikdcia CAM generuje drahu nastroja zaloZend
na vstupnych a definovanych parametroch.

ﬁ CAD CAM technolégie urychlujd vyrobny proces, pretoze uz vy-

roba modelov pomocou pocitaca zacina ich navrhom v pocitaci
prostrednictvom vyuzitia aplikacii CAD. V dalSom kroku sa po-
mocou softvéru CAM generuje draha nastroja. Tieto drahy spolu
s ostatnymi prikazmi st konvertované do G-kédu. V poslednom
kroku musi byt tento kéd importovany do CNC aplik4cii. Prikazy
st po riadkoch konvertované do signalov na spracovanie pre hna-
ci motor. Pristroj sa pohybuje podra tychto smerov a opracovava
vyrobok.

@ obrébanie ultrazvukom, technolégia vodného Itca, chemické lepta-
nie, obrabanie laserom, obrabanie plazmou, elektroerozivne obra-
banie

4
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Chemické leptanie: je metdda beztrieskového (bezsilového) riade-
ného obrabania elektricky vodivych materidlov. K Gberu materialu
dochéadza riadenou elektrolyzou - anodickym rozptstanim, pri kto-
rom sa prechodom jednosmerného prudu elektrolytom obrabana
plocha (anéda) rozpudsta a tvar nastroja (katédy) sa kopiruje na
obrobok. Pouziva sa pri spracovani materidlov podla Ziadanych
motivov, odstranovani povrchovych poskodeni a kontamin4cif a pri
tvorbe trojrozmernych Struktar. Je to chemicky proces, pri ktorom
sa material odstranuje pomocou chemickych reakcii medzi leptad-
lami a materialmi, ktoré maja byt leptané. Leptadlo méZe byt che-
micky roztok alebo plazma. Ak je leptadlom chemicky roztok, leptact
proces sa nazyva mokré chemické leptanie. Leptanie pomocou plaz-
my sa nazyva suché chemické leptanie.

Obrabanie ultrazvukom: je riadené rozrusovanie obrabaného
materidlu Gc¢inkom dderu abrazivnych zfn nachadzajlcich sa medzi
obrabanym povrchom a nastrojom, ktory je v pozdiznom smere roz-
kmitavany na ultrazvukovd frekvenciu.

Elektroerozivne obrabanie: uberanie materialu je dsledkom elek-
trického vyboja medzi dvoma elektrédami v kvapalnom dielektriku.
PouZivajt sa kratke impulzy generované vhodnym generatorom.

) Nazov met6dy: obrabanie materidlov
| laserom

Charakteristika metédy: na rozklad
a odstranovanie materidlu tepelnym
posobenim svetelného Ziarenia sa vy-
uZiva enersgia fotonov, 14¢ mozno sd-
stredit na velmi malt plochu, ¢m sa
dosiahne najvy$sia hustota vykonu,
ktord nie je mozné dosiahnuf inymi
metddami.

Nazov metbdy: obrabanie materidlov
vodnym la¢om

Charakteristika metédy: proces ob-
rabania (rezania) je zaloZeny na prive-
denf tenkého prudu vody pod vysokym
tlakom do miesta rezu (400 MPa).
Ld¢ vody sa sprava ako pevny nastroj
a dochédza k rezaniu materialu.
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I1I. TVORIVA CINNOST XK pricacy riesenia

V prvom rade je potrebné oboznamit sa s problémom, ako aj cie-
fom, ktory chceme dosiahnuf. Potom skdmame moZnosti riesenia.

Vyprodukujeme myslienku, ktora moZe znamenat zasadny obrat A ¢
G osvetlenie dalsich postupov, prip. aj vyrieSenie problému. Po

prepracovani myslienky a zvazent jej pouzitelnosti nasleduje faza 1 ® Z,

tsudku a rozhodovania (v pripade technického rie3enia to znamena B D
urobit prvé nacrty, vybrat vhodny material, vyrobit prvy funkény

kus, ktory potom mozno zdokonalovat a pod.).

RieSenie Glohy a)

N

Material: kov
Technologické operacie: meranie a ob-

rysovanie, rezanie, frézovanie, brusenie, Riesenie tlohy b)

nitovanie

Pracovny postup vyroby: Najprv sa pre- C
nest rozmery z technického vykresu na

material. Jednotlivé Casti (ramend) Qrvi- @ Z, ®22

¢a sa rezanim upravia na rovnakd dizku. T B D
Potom sa vyrobok upne do frézovacky O— —O
a upravi sa na pozadované rozmery, na-
sledne brdsenim dostaneme vyrobok do

pozadovanej podoby. Nakoniec spojime
obidve Casti drvi¢a nitom.

Riesenie tlohy c)
Material: drevo

Technologické operacie: meranie a ob- 67 461
rysovanie, rezanie, sustruzenie, vrtanie,

briasenie, povrchova Gprava ® Z 2

Pracovny postup vyroby: Najprv sa OB :D

prenesd rozmery z technického vykresu
na materidl. Obidve Casti drvia rezanim
upravime na pozadované rozmery. Potom
sa vyrobok upne do ststruhu a upravi sa Riesenie tlohy d)

na pozadované rozmery. Zhotovime za- ‘“_
vit. Nasledne vyvitame poZadované diery

a brdsenim vyrobok dostaneme do poza-

dovanej podoby. Nakoniec na hotovy vy- O—— 46
D
40

robok nanesieme lak. ® 2, @ 7
# samostatna tvoriva praca
# Priklad riesenia:

1. Ziarovky st zapojené za sebou (v sérii).

2. Ziarovky bud svietit polovicnym jasom, pretoze st zapojené za
sebou. Napatie batérie zostava rovnaké. Podla druhého Kirchhof-
fovho zakona sa napétie na jednotlivych spotrebi¢och rovnd napétiu
zdroja (batérie).

| 3. Vznikne jednoduchy elektricky obvod zloZeny zo zdroja (batérie),
. vodicov a spotrebica (Ziarovka).

Zapojeny je svetelny obvod (jednoduchy elektricky obvod). Ked' je
spinac v polohe ON, Ziarovka svieti, ked’ je spiac v polohe OFF,
Ziarovka nesvieti.

9




siet TNC

( I :x svietidlo

siet TNS

- J

V sieti TNC funkciu pracovného vodica N a ochranného vodica PE
pinf vodi¢ PEN. V sieti TNS je funkcia pracovného vodica N odde-
lena od ochranného vodi¢a PE. Pri nespravnom zapojeni (zamene)
vodicov v sieti TNC sa pri zapojeni svietidla mdZe na kovovid Cast
svietidla dostat nebezpetné dotykové napitie, ktoré moze spdso-
bit draz elektrickym pradom. V sieti TNS pri nespravnom zapojenf
vZzdy zapracuje ochranny prvok (poistka, isti¢), ktory okamzite od-
pojf svietidlo od elektrického prddu, aby nedoslo k drazu elektric-
kym pradom.

Spinace sa montujt tak, aby v stave zapnuty bola koliska hore
a v stave vypnuty dole z d6évodu, ak by prislo k Grazu elektrickym
pradom, postihnuty viastnym padom dolu vypne spinac.

L1

PE
|

@ ik
O zdierka

N

Zasuvka v sieti TNS musf byt pripojena tromi vodi¢mi nasledovne:

- do l'avej dutinky pripojime fazovy vodi¢ (CGierna/hneda/sivé farba),
- do pravej dutinky pripojime pracovny (stredny) vodi¢ modre;j farby,
- na kolik pripojime ochranny vodic zelenoZltej farby.

samostatnd tvoriva praca

TIP: Rieenie musi obsahovat senzor, ktory zisti pritomnost ¢lo-
veka v urcitej vzdialenosti od dveri a vyd4 signdl pre akény clen
(aktor - elektromotor), ktory podra typu dveri bud’ odsunie dvere,
alebo ich otodi. Po prejdeni osoby dvernym priestorom zase dvere
zatvori.

Metodicka pomdcka pre ucitelov k pracovnému zositu HRAVA TECHNIKA 9

# Priklad rieSenia:

/2T
777

LA

/2T
7

77

— |

\% . B
/AT

/2T

solarny
¢lanok

777 777

Priklad riesenia:

Material: kovovy pliesok

Elektrotechnické suciastky: solarny ¢lanok, jednosmerny elek-
tromotor, prevodovka (dalej hriadele kolies, kolieska)

Schéma zapojenia elektrického obvodu:

O
spinac

elektromotor

I

$ samostatn tvoriva praca
a samostatn tvoriva praca
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IV. SVET PRACE

BORRN BOQN §

ovladanie spisovného jazyka, schopnost komunikovat v cudzom ja-
zyku, pocitacova zru¢nost, samostatnost atd.

lekar, ucitel, programator atd.

moderator (rozhlas, televizia), redaktor, novinar, prekladatel, jazy-
kovy korektor atd.

Pracovny pohovor je odborn komunik4cia medzi zamestnavatefom
a zamestnancom.

osobné ddaje, informécie o dosiahnutom vzdelani, pracovné skise-
nosti, jazykové schopnosti a znalosti, pocitacové schopnosti a zna-
losti, vodi¢sky preukaz, zaujmy a referencie, datum a podpis

samostatna tvoriva praca
samostatna tvoriva praca
samostatnd tvoriva praca

Kapit4l je majetok podnikatela.

Podnikatel’a opraviiuje vykonavat prislusnt Zivnost Zivnostensky do-
klad. Komandisti st vonkajsf clenovia spolocnosti. Riadit komanditnt
spolocnost mdzu len komplementri. Podnikat mozu fyzické a pravnické
osoby.

samostatn tvoriva praca

Akciova spolocnost je spolonost, ktorej zakladné imanie (majetok)
je rozdelené na pocet akcii. Zakladné imanie (majetok) spolo¢nosti
s rucenim obmedzenym tvoria vopred urcené vklady spolo¢nikov.

14 81" Zivnost | Spolotnost s rdenim obmedzenim

rychlejsie zalo- optimalizovanie odvodov, rucenie len do
Zenie, jednodu- vySky sumy uvedenej v zékladnej zmluve

Viyhody
ché uctovnictvo atd.
atd.
ruCenie  celym dihsi ¢as zaloZenia spolocnosti, zloZitejsie

majetkom, vy33ie vedenie Gctovnictva (podvojné wctovnic-
Nevyhody  odvody atd. tvo) atd.

15 by (© | Nakidy © | zok(© |

Spolo¢nost 1 15 500 15 600 - 100
Spoloénost 2 21800 20 600 +1200
Spoloénost 3 28 600 28 300 +300

Najvacsi zisk dosiahla Spolocnost 2.
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ZOPAKUJ SI!

elektroinstalacia, plynoinstalacia, vodoinstaldcia, kanalizcia,
kirenie, klimatizacia
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w Priklad rieSenia:

ﬂ ststruzenie
it »
it »

Fyzicka osoba je bezny obcan, ktory vystupuje sam za seba, ne-
reprezentuje Ziadnu spolo¢nost.

Pod pravnickou osobou sa rozumie spolotnost, ktora bola vy-
tvorena na nejaky dcel. Méze to byt spolo¢nost, ktora podnika
(podnikatel'sky subjekt) - napr. spolo¢nost s rucenim obmedze-
nym (s.r.o.), akciova spolotnost (a.s.), naddcia, $tatna organiza-
cia, banka, ministerstvo, obec a pod.




